/A A Budapesti Miszaki Egyetem, Polimertechnolégiai Tanszék és a
Cavity Eye Hungary kozds standjat kozel 1000 résztvevd latogatta
meg a K kidllitas alkalmaval

Az ARBURG Hungaria és anyavallalata tAmogatdsanak koszon-
hetéen a Cavity Eye egy elektromos, 100 tonnas fréccsontd
gépen mutatta be szerszamnyomdsméré rendszerének lehe-
téségeit. A bemutato soran alkalmazott szerszam tervezését
és kivitelezését a BME Polimertechnoldgia Tanszéke, illet-
ve a hazai partnerek tdmogatdsa (Anton, Meusburger, PSG)
biztositotta.

A SZERSZAMNYOMASMERESEN ALAPULO
GYARTASFELUGYELETI RENDSZER ELONYEI

A standra latogatok mkodés kozben lathattak a szerszamnyo-
mas-mérésen alapuld gyartasfelligyeleti rendszert, amelynek
kdszonhetéen toredékére csokkenthetd a hibas froccsontésbél
ered6 veszteség. A szerszdmba épitett szenzorok alkalmaza-
sdnak koszonhetéen pontos visszajelzés biztositott a forma-
uregben lezajlédo folyamatokrél. A froccsontési technolégia
optimalizadlasanak id6tartama lerovidil, a folyamatstabilitds
jelentésen novelheté a nyomdsmeérésen alapuld gépbeallita-
si technikdkkal. A nyomdsvaltozas a froccsontési ciklus soran
szoros Osszefliggésben van a kialakult termék mindségi jel-
lemzdivel. A nyomas felligyelete lehetévé teszi a termékek ope-
rator nélkili, automatizalt valogatasat, illetve a vevéi reklama-
cidk teljes megszilintetését.

INDUSTRY 4.0

A K kiallitas kiemelt témaja volt az adatgyljtés és a termeld-
eszk0zok haldzati kommunikacidja (Ipar 4.0). Az idei évben
a Cavity Eye szdmos Ujitdssal készult, példaul a halézati adat-
gy(jté platform (IoT) bemutatdsdval, amelybe bekotott sajat
eszkozok mindségi adateldallitasara alkalmasak. Ezenfelll
a cég kifejlesztett egy vizatfolydsmérd rendszert, amely a gép
gyartéjatél és a gyartasi évétél fliggetlenll egységesen alkal-
mazhatd. A nyomadsmérés technoldgidja biztos alapot nyujt
a froccsontés megfeleld felligyeletéhez, azonban kiegészitve
a temperdlds, a kornyezet és a froccsonté gép paramétereivel
egy komplex lehetéséget ad a hibafeltardsra és a hatékony-
sag novelésére egyarant. A termék mindségére hatassal lévé
valtozasok egyértelmlen azonosithatok, legyen szé akar a

GYARTASAUTOMATIZALAS

ACAVITYEYEA
K 2019 KIALLITASON

A Cavity Eye Hungary Kft. idén harmadik alkalommal vett
részt a Diisseldorfban megrendezett miianyagipari kiallita-
son, amely Eurépa legszamottevébb rendezvényei kozé tarto-
zik. Az idei vasar egy kiilonleges alkalom volt, mivel a Cavity
Eye és a Budapesti Miiszaki Egyetem Polimertechnoldgia Tan-
széke kozds standon varta az érdeklédéket.

paratartalom miatt megvaltozott méret vagy egy eldugult h(ité-
kor okozta vetemedésrél. A kifejlesztett loT platform lehet6-
séget ad a mért paraméterek egy idében torténé elemzésére
rovid és hosszu tavon egyarant. A gépek, szerszamok és a kor-
nyezet allapotdnak valtozasa folyamatosan nyomon kovethetd
és a preventiv jellegl karbantartdsok jol tervezhet6vé valnak.

CAVITY EYE OKTATASOK

A vevdi igények és a beszallitdi elvarasok folyamatosan nove-
kednek a precizids termékekkel szemben. A versenyképesség
és a hatékonysag novelése a folyamatok mélységi megértésén
alapul, ezért minden kialakult egylttmU(kodés egy rovid tré-
ninggel zarul. A Cavit Eye oktatdsi lehetéségei folyamatosan
bévilnek, a megszerzett tapasztalatok alapjan alatamaszthato,
hogy a tanfolyamok nagyban segitik az izem hatékonysaganak
noveléseét.

TALALKOZZUNK A EQUIPLAST-ON ES A FAKUMA-N!

Aki lemaradt a személyes taldlkozdasrol, ne keseredjen el, folya-
matosan bévilé csapatunk az év minden napjan rendelkezésére
all meglévé és Uj partnereink szamdra egyarant. 2019-t6l német
ajku Ugyfeleink kiszolgaldsa németorszagi kozponttal torténik.
A kovetkez6 nemzetkozi megjelenéseink Spanyolorszdgban
az EQUIPLAST-on és Németorszagban a FAKUMA vasaron
varhatok.

Céglinkrél tovabbi informaciokat megujult weblapunkon talal-
hatnak: www.cavityeye.com

Cavity Eye Hungary Kft.
Dr. Szlics Andras CTO
info@cavityeye.com



CAVITY EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

Oktatasok

Industry 4.0 halozat

Szerszamnyomasmeres
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Innovativ fréccsdéntési technoldgia a gyartasi folyamatok és koltségek
optimalizalasa érdekében.



